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TS| Poz. | Sztuk| Nazwa Profil Materiat | Diugosd Waga| Waga calkowita

7] 101 2 HEB160 | §235JR 7876] 335.53 671.05
1| 102 1 HEB160 | S235JR 7736] 329.56 329.56
1| 103 1 HEB160 | $235JR 7056] 300.59 300.59
1] 104 1 HEB160 | S235JR 6916] 294,63 294.63
1| 105 1 HEB160 | S235JR 6916 294.63 294.63
1| 106 9 HEB160 | S235/R 18301 77.96 701.62
1| 107 8 HEB160 | $235JR 1756] 74.81 598.44
1| 108 1 HEB160 | S235JR 1756] 74.81 74.81
1{ 109 9 HEB160 | 8235JR 1496] 63.73 573.57
11 1710 1 HEAT60 | S235JR 8157| 247.98 247.98
1 111 1 HEA160 S235JR 8052 244.78 244.78
1] 112 1 HEA160 | S235JR 8052 244.78 244.78
1] 113 1 HEA160 | S235JR 8004.5| 243.34 243.34
11 114 1 HEA160 | 8235JR 8004.5! 243.34 243.34
1} 115 1 HEA160 | 8235JR 8004.5| 243,34 243.34
1, 176 2 HEA160 | 8235JR 5408, 164.40 328.80
1 117 1 HEA160 | S235JR 5398, 164.10 164.10
11 118 1 HEAT60 | 8235/R 5398, 164.10 164.10
7| 119 1 HEA160 | S235JR 5398, 164.10 164.10
1] 120 4 HEA160 | 8285JR 2165, 65.81 263.24
11 121 2 HEA160 | S235JR 1919.5| 58.36 116.71
1] 122 2 IPE100 | 8235JR 2465 19.97 39.93
11 123 2 IPE100 | 8235)R 2205, 17.86 35.72
1| 124 4 IPE100 S235JR 1485 12.03 48.11
1| 125 1 IPE100 | S235JR 5520 447 4.47
1} 126 3 IPE100 | S$235/R 552 4.47 13.41
1| 127 1 IPE100 | 8235)R 5520 447 4.47
1] 128 1 MSHB0'4 | $235/R 2758, 19.07. 19.07
1| 129 2 MSHE0*4 | 8235JR 2349 16.27 32.54
1| 130 2 MSHE04 | S235JR 2349, 16.27 32.54
1} 131 1 MSHE0Y | S235/R 2107.5 14.59 14.59
1| 132 1 MSHB04 | S235JR 2104, 14.57 14.57
1| 133 1 MSHE0'4 | S235JR 1624 11.25 11.25
1 134 4 RUND16 | 5235/RG2 2700, 4.26 17.05
1| 135 8 RUND16 | 8235/RG2 1975, 3.12 24.94
1 136 4 RUND16 | S235/RG2 15200 240 9.60
1] 137 18! Pret. gwint. 8.8 RUND12 STAHL 200 0.18 3.20
1} 138 36 BL2*146 | S235JRG2 160 0.37 13.20
1 139 12 BL2*142 | $235/RG2 160 0.36 4.28
1| 140 2 FL140"40| S235JR 186 8.18 716.35
1} 147 2 BL4*110 | S235JR 156 0.54 1.08 |.
1] 142 2 BL8*110 | S235JR 156 1.08 216 |
11 143 4 BL2*110 | S235JR 156) 0.27 1.08 |
1| 144 6 BL1*110 | S235JR 156 013 087 |
1| 145 g FL100*10| S235JR 235 1.84 16.60 |
1,1001 2 HEB160 | S235)R 346) 14.75 29.50 |
1,1002 2 HEB160 | S235JR 206! 8.79 17.67

1 , 1003 g HEB160 S235JR 104 4.43 39.87
1,1004 1 HEA160 | S238JR 8052 244.78 244.78 |
1.1005 7 HEA160 | 8235JR 8052 244.78 244.78
1.1006 4 HEA160 | §235JR 337.5| 1027 41.07
1,1007 8 HEA160 | S235JR 2151 654 52.31
1.1008 5 IPE100 | 8235JR 439] 3.56 17.78

1 : 1009 7 MSH60*4 | $235JR 29231 20.24 20.24
1.1010 7 MSHE0*4 | S235)R 2639.5| 18.28 18.28
1.1011 2 MSH60*4 | S235JR 2227.5{ 1543 30.85
11012 2 MSHE0d | $235JR 1954.5{ 13.54 27.07
1,.1013 2 MSHE0*4 | S8235UR 1879, 13.02 26.03

1 , 1014 2, MSHE04 | S235JR 1598.5 11.07 22,14
1.1015 4 RUND20 | 8235JR 111 027 1.09
11016 16 RUND16 | S235JRG2 800 1.26 20.20

1 :1017 4 BL20°200| S235/R 200, 6.28 25,12
1:1013 4 BL10*188| S235JR 212, 313 1253 | |
1.1019 1 BL10*178| S235JR 367, 513 513 ]
1:1020 2 BL10*177) 8235JR 289.5 4.02 8.04 |-
1.1021 1 BL10*177| S235JR 260, 3.62 3.62
1.1022 4 BL10*175| S235/R 3371  4.64 18.54
71,1023 124 BL10*175| S235JR 214.5 285 35.40
1,1024 4 BL10*169| S235JR 337 4.47 17.88
7 ] 1025 4 BL10*160| S235JR 160 2.01 8.04
1.1026 2 BL10*155| S235JR 310.5 3,78 7.56
1.1027. 1 BL10*155| S235JR 278.5 3.39 3.39
1.1028 1 BL10*154 | S235JR 335.5 4.05 4.05
1.1029 1 BL10*154| 5235/R 160) 1.9¢ 1.94
1,1030 1 BL10*149| 5235JR 164.5 1.92 1.92
1.1031 1 BL10*147 | S235JR 171.5 1.98 1.98
1.1032 6 BL10*146| $235JR 160.5 1.84 11.03
1.1033 72 BL20*146 | S235JRG2 160 3.67 264.06
1,1034 6 BL20*146 | 8235JRG2 160, 3.67 2201 |
1.1035 3 BL10*144| S235JR 175.5 1.98 5.95
Waga catkowita (Kg) 8200.31
UWAGH

- Stal S235JR,

- Potgczenia Srubowe:
"M" - polgczenie zwykle,
"HVM" - polaczenie sprezane, kiasa $rub 10.9,

sprezenie wg tab. ponizej lub wg zalecen producenta srub,

- stopien oczyszczenia konstrukcji Sa 2.5
wg PN iSO 8501-1:1996

- malowanie/cynkowanie wg opisu technicznego.

Tolerancja dia konstrukcji spawanych
wg DIN 8570, Czesc 1 + 3B + F, 10.87

Wymagane momenty, sily sprezajace oraz wymuszone katy
naclagu wg DIN 18800 Czesc 7, 05.83

Spawanie (WP S )wg 1 ]2 s 1a | 5 |1 s
Sprezenia sub Typu HV (Kiasa 10.9) wediug
DIN-EN 288 -2 a) Technikt b) Toctwid €) Tochnid
:'?;@‘ mamesohroioweqe | inpudsowe Kata checks
A - sy | By
Wszystkie nieoznaczone spoiny o | B s doy | Ogose |
wykonac jako pachwinowe ioto mw | & .
[ 62w [t}
ciagle o grubosci a=3mm, ale nie wiekszej L L L fa L L] =2
o 0.7 cio et e ST NULRSE LR
niz 0,7* cienszego elementu. IR e 2 5% f;z T
41 W2 10 £50 9 20 k<0 30 ) ¢
AT 7 T I T M) el Y BT M KT AT
. 61 W 0 250 180 k] Si<k<tl0 N0 23
Dla plyt czolowych o grubosci >20mm e s [ | | = | = | e [zl
% 510 200 30 50

material badac na rozwarstwienie

ST

siosowas sio do2alachn produsanasain.
2 o srodka " dnk

quinti
Usags! Oka s HV ocyniowanyh ogriowo siosewac

i docisky snub i nakretek,

wartosdd 2 kelumny 3.
PRACOWNIA ARCHITEKTURY "PROJEKT" 45-058 OPOLE, UL.OZIMSKA 40
wwow.em3projekt pl el.077/4575814, 0501588697
R oA TECO0SEPITALANA 1 755 GRODKOW,UL.SZPITALNA 1 DZIALKANR 189/
TR Konstrukcja stalowa klatki schodowej 1110
Rysunek warsztatowy rr.
Elementy skladowe 101-145, 1001-1035 $14
ZAKRES PRAC: U § NAZWISKOPROJEKTANTA SPECIALNOSG: NR UPRAWNEER: DATA: PODPIS:
PROJEKT | mgr inz. Jacek Goska Konstikia UAN-VHI/B3851/80/50 3
; ; Kwiecien
opRacowane | mgr inz. Cezary Mucha Konstnkca - 2014R. M‘-‘L"\-
sPRAWDZENE | mgr inz. Mariola Madej Konstnikgla UAN-VIIIB3851114/0
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